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1. Criterios de avaliacion do terceiro trimestre afectados (por cada unidade didactica)

1.1 Identificacion da unidade didactica

jB|ICIB

N2

Unidade didactica

3 Representacion grafica de pezas.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolvera-

Instrumento de avaliacion

proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as
medidas e 0s equipamentos para os previr

materiais que se empreguen e dos equipamentos e das maquinas
que se manexenf

(si, non) se neste curso
(si, non)
= RA1l - Interpreta, cota e reproduce planos sinxelos de diferentes CA1.1 Identificouse e comprendeuse o plano sinxelo da peza ou do Si Si Aula virtual do IES Lauro Olmo e correo
elementos e pezas, con interpretacion das suas caracteristicas, apli- elemento que haxa que utilizar no proceso de mecanizacién electronico
cando procesos normalizados. Correo electrénico do profesor.
CA1.2 Realizouse a reproducién do plano sobre papel e na superficie Si Si Videoconferencias
que se deba mecanizar. Tarefas do alumnado.
] ] Manuais fabricante.
CA1.3 Identificaronse e clasificaronse os utensilios de debuxo e Si Si
trazado en funcién do proceso que cumpra realizar
CA1.4 Organizaronse as actividades conforme os medios e os mate- Si Si
riais que cumpra utilizar, seguindo os procedementos establecidos
CAL.5 Seleccionaronse as ferramentas de medida clasificandoas de Si Non
acordo co plano e coa superficie onde haxa que realizar o proceso
CA1.7 Operouse de xeito ordenado, con pulcritude, precision e Si Si
seguridade, aplicando as técnicas e os procedementos adecuados@
= RA2 - Prepara e axusta os equipamentos, os utensilios e as ferra- CA2.1 Identificaronse as actividades relacionadas co proceso de Si Si
mentas para o mecanizado, interpretando os requisitos do proceso traballo que se vaia desenvolver
que se vaia realizar
CA2.2 Clasificaronse os equipamentos, os utensilios e as ferramentas Si Non
en funcién das suas prestacions no proceso
= RAS - Cumpre as normas de prevencidn de riscos laborais e de CA5.1 Identificaronse os riscos inherentes ao traballo en funcién dos Si Si

% Xacobeo 2021

Paxina 2 de 13

FONDO SOCIAL EUROPEQ
FSE i o

UMION EUROPEA.




XUNTA DE GALICIA

CONSELLEB[A DE EDUCACION, UNIVERSIDADE
E FORMACION PROFESIONAL

jB|ICIB

= CAS5.3 Aplicdronse as normas de seguridade persoal e ambiental no Si Non
desenvolvemento de cada proceso

= CA5.4 Empregdronse con correcciéon os equipamentos de proteccion Si Non
individual nas actividades de cada proceso

= CAS5.5 Mantivose a drea de traballo co grao apropiado de orde e Si Non

limpeza

Unidade didactica

4 Metais e aleacidns.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolvera-

Instrumento de avaliacion

(si, non) se neste curso
(si, non)
RA1 - Interpreta, cota e reproduce planos sinxelos de diferentes elementos e | = CA1.1 Identificouse e comprendeuse o plano sinxelo da peza ou do elemen- Si Si Aula virtual do IES Lauro Olmo e correo
pezas, con interpretacion das suas caracteristicas, aplicando procesos nor- to que haxa que utilizar no proceso de mecanizacion. electrénico
malizados Correo electrénico do profesor.
Videoconferencias
Tarefas do alumnado.
= CA1.2 Realizouse a reproducion do plano sobre papel e na superficie que se Si Si Manuais fabricante.
deba mecanizar
= CA1.3 Identificaronse e clasificaronse os utensilios de debuxo e trazado en Si Si

funcion do proceso que cumpra realizar
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CAA1.7 Operouse de xeito ordenado, con pulcritude, precision e seguridade, Si Si
aplicando as técnicas e os procedementos adecuados
= RA2 - Prepara e axusta os equipamentos, os utensilios e as ferramentas CA2.3 Relacionaronse os tipos de materiais con parametros de velocidade, Si Si
para 0 mecanizado, interpretando os requisitos do proceso que se vaia rea- avance e tipo de ferramenta.
lizar
= RA4 - Realiza unidns soldadas simples, seleccionando os equipamen- CA4.5 Seleccionouse o material de achega e os desoxidantes en funcion do Si Si
tos e aplicando as especificacidns técnicas do proceso material que cumpra soldar.
CA4.6 Conectaronse adecuadamente as fontes de alimentacion, logo de Si Non
seleccionar os parametros de traballo, e identificaronse os elementos que as
compofien.
CA4.8 Comprobouse se a soldadura realizada cumpre coas caracteristicas Si Non
prescritas e se ten un acabamento correcto
CA4.9 Operouse ordenadamente, con pulcritude, precision e seguridade, Si Non
aplicando as técnicas e os procedementos adecuados.
= RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de CAA5.1 Identificaronse os riscos inherentes ao traballo en funcién dos mate- Si Non
proteccidén ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as riais que se empreguen e dos equipamentos e das maquinas que se mane-
medidas e os equipamentos para os previr xenl
CA5.2 Identificaronse os riscos ambientais asociados ao proceso de meca- Si Si
nizado ou soldadura.
CAA5.3 Aplicaronse as normas de seguridade persoal e ambiental no desen- Si Non
volvemento de cada proceso.
CAb5.4 Empregaronse con correccion os equipamentos de proteccion indivi- Si Non
dual nas actividades de cada proceso
CAA5.5 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza Si Non
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Unidade didactica

5 Técnicas de trazado, e mecanizado manual.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolvera-

Instrumento de avaliacion

(si, non) se neste curso
(si, non)
= RAT1 - Interpreta, cota e reproduce planos sinxelos de diferentes elementos e | = CA1.6 Realizaronse as medidas coa precision que o proceso exixe e con- Si Si Aula virtual do IES Lauro Olmo e correo
pezas, con interpretacion das suas caracteristicas, aplicando procesos nor- forme os procedementos establecidos electrénico
malizados Correo electrénico do profesor.
= CA1.7 Operouse de xeito ordenado, con pulcritude, precision e seguridade, Si Si Videoconferencias
aplicando as técnicas e os procedementos adecuados Tarefas do alumnado
. - i . . . . Manuais fabricante.
= RA2 - Prepara e axusta os equipamentos, os utensilios e as ferramentas = CA2.1 Identificaronse as actividades relacionadas co proceso de traballo Si Si
para 0 mecanizado, interpretando os requisitos do proceso que se vaia rea- que se vaia desenvolver
lizar
= CA2.4 Realizaronse operacions de montaxe e desmontaxe asociadas a Si Non
cambios de ferramenta e formato
= CA2.5 Levouse a cabo a lubricacion, a limpeza e o mantemento de primeiro Si Non
nivel dos equipamentos, dos utensilios e das ferramentasl
= CA2.6 Ordenouse o posto de traballo evitando accidentes propios da profe- Si Non
sion
= RA3 - Executa o mecanizado @ man de pezas aplicando as técnicas = CA3.1 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas e o material que Si Non
necesarias, e describe o proceso se vaian utilizar, en relacion coas caracteristicas do traballo encargado.
= CA3.2 Suxeitouse a peza de xeito adecuado no torno de banco. Si Non
= CA3.3 Realizouse o achandamento, o escuadro e o paralelismo das caras Si Non
da peza, coa lima adecuada e seguindo os procedementos establecidos
= CA3.4 Realizaronse con precision as operacions de corte, identificando os Si Non
seus parametros e aplicando as técnicas e os procedementos establecidos
= CA3.5 Realizaronse con destreza os procesos de tradeadura, seleccionando Si Non

as ferramentas propias a cada material, e describironse as caracteristicas
destas

% Xacobeo 2021

Paxina 5 de 13

FONDO SOCIAL EUROPEQ
O FSE i o

UMION EUROPEA.




XUNTA DE GALICIA

CONSELLEBiA DE EDUCACION, UNIVERSIDADE
E FORMACION PROFESIONAL

jB|ICIB

CA3.6 Executouse con habilidade o procedemento de roscaxe & man,
identificando o tipo de rosca e manexando as ferramentas precisas para
roscar trades e esparragosl

Si

Non

CA3.7 Realizaronse con precision procesos de remachadura de diversos
tipos, asegurando que a union se efectle segundo as especificacions técni-
cas e en condicions de calidade

Si

Non

CA3.8 Operouse ordenadamente, con pulcritude, precision e seguridade,
aplicando os procedementos e as técnicas adecuadas e seguindo as ordes
establecidas

Si

Non

CA3.9 Comprobouse a calidade do produto resultante e corrixironse as
anomalias detectadas

Si

Non

RA4 - Realiza unidns soldadas simples, seleccionando os equipamen-
tos e aplicando as especificacidns técnicas do proceso

CA4.1 |dentificouse e organizouse o material e as stas propiedades

Si

Si

CA4.2 Clasificaronse os equipamentos e as ferramentas en funcion das
caracteristicas do material que cumpra soldar.

Si

Si

CA4.3 Preparouse o material base adecuandoo & soldadura que se vaia
realizar

Si

Non

CA4.4 Limparonse as superficies de union e eliminaronse os residuos
existentes

Si

Non

CA4.5 Seleccionouse o material de achega e os desoxidantes en funcion do
material que cumpra soldar

Si

N

CA4.6 Conectaronse adecuadamente as fontes de alimentacion, logo de
seleccionar os parametros de traballo, e identificaronse os elementos que as
compofien

Si

Non

CA4.7 Realizéronse as unidns soldadas simples mediante soldadura eléctri-
ca por arco voltaico, soldadura branda e soldadura de plasticos, sen defec-
tos aparentes

Si

Non

CA4.8 Comprobouse se a soldadura realizada cumpre coas caracteristicas
prescritas e se ten un acabamento correcto

Si

Non

CAA4.9 Operouse ordenadamente, con pulcritude, precisién e seguridade,
aplicando as técnicas e os procedementos adecuados

Si

Si
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= RAS - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais e de
proteccién ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as
medidas e os equipamentos para os previr

CAA5.1 Identificaronse os riscos inherentes ao traballo en funcién dos mate- Si Si
riais que se empreguen e dos equipamentos e das maquinas que se mane-

xen

CAb.2 |dentificaronse os riscos ambientais asociados ao proceso de meca- Si Si
nizado ou soldadura

CAA5.3 Aplicaronse as normas de seguridade persoal e ambiental no desen- Si Si
volvemento de cada proceso

CAA5.5 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza Si Non

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion
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1.- O alumnado que tefia aprobadas as dtas primeiras avaliacions:

-Estara aprobado e o traballo realizado ou actividades realizados servird para mellorar a nota
NOTA= (Nota 1a Aval +Nota 20Aval)/2 + 2 ptos (max.) por traballos.

2.- O alumnado cunha avaliacién suspensa:

-Estara aprobado se a media das duas é igual ou superior a 5.

NOTA= (Nota 1a Aval +Nota 20Aval)/2 + 2 ptos (max.) por traballos.

Para a puntuacion dos traballos, teranse en conta as seguintes condicions:

-Entrega das tarefas en prazo.

-Expresién adecuadas. (técnicas, gramaticais e cientificas).
-Realizacién completa e correcta das tarefas(maioritariamente).
-Esforzo realizado.

-Condicidns en que se encontraba.

3.- No caso de que a nota non sexa suficiente para acadar a cualificacidn positiva:
-Enviaranse tarefas de recuperacion extra. Poderan ser do tipo que se considere mais
axeitado.(Traballos individuais, en grupo, actividades, etc.).
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

Criterios de avaliacion imprescindibles (por cada unidade didactica)

jB|ICIB

Unidade didactica

Taller de automocion

22
aval.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Instrumento de avaliacion

RA1 - Interpreta, cota e reproduce planos sinxelos de diferentes elementos e
pezas, con interpretacion das suas caracteristicas, aplicando procesos normali-
zados

CA1.5 Seleccionaronse as ferramentas de medida clasificindoas de acordo co
plano e coa superficie onde haxa que realizar o proceso

CA1.7 Operouse de xeito ordenado, con pulcritude, precisidn e seguridade,
aplicando as técnicas e os procedementos adecuadosl

RAZ2 - Prepara e axusta os equipamentos, os utensilios e as ferramentas para o
mecanizado, interpretando os requisitos do proceso que se vaia realizar.

CA2.1 Identificaronse as actividades relacionadas co proceso de traballo que se
vaia desenvolver

CA2.2 Clasificaronse os equipamentos, os utensilios e as ferramentas en fun-
cidn das suas prestacions no proceso

CA2.4 Realizédronse operacidons de montaxe e desmontaxe asociadas a cambios
de ferramenta e formato@@

CA2.6 Ordenouse o posto de traballo evitando accidentes propios da profesion

RA3 - Executa o mecanizado & man de pezas aplicando as técnicas necesarias,
e describe o proceso

CA3.1 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas e o material que se
vaian utilizar, en relacion coas caracteristicas do traballo encargadol

RA4 - Realiza unidns soldadas simples, seleccionando os equipamentos e
aplicando as especificacidns técnicas do proceso

CA4.1 Identificouse e organizouse o material e as stas propiedades

CA4.2 Clasificaronse os equipamentos e as ferramentas en funcion das carac-
teristicas do material que cumpra soldar

CAA4.3 Preparouse o material base adecuandoo & soldadura que se vaia realizar

Aula virtual do IES Lauro Olmo e correo
electrénico
Correo electrénico do profesor.
Videoconferencias

Tarefas de recuperacién do alumnado.
Proba por videoconferencia (no caso que non
se poida realizar unha proba escrita presen-

cial).
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RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion
ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equi-
pamentos para os previr

CA5.1 Identificaronse os riscos inherentes ao traballo en funcién dos materiais
que se empreguen e dos equipamentos e das maquinas que se manexen

CA5.2 Identificaronse os riscos ambientais asociados ao proceso de mecaniza-
do ou soldadura

CA5.3 Aplicaronse as normas de seguridade persoal e ambiental no desenvol-
vemento de cada proceso

CA5.4 Empregdronse con correccion os equipamentos de proteccion individual
nas actividades de cada proceso

CA5.5 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza

Unidade didactica

2 | Aparatos de medida e verificacién

pezas, con interpretacion das suas caracteristicas, aplicando procesos normali-
zados

os procedementos establecidos

CA1.7 Operouse de xeito ordenado, con pulcritude, precisién e seguridade,
aplicando as técnicas e os procedementos adecuadosk

RA3 - Executa o mecanizado @ man de pezas aplicando as técnicas necesarias,
e describe o proceso.

CA3.2 Suxeitouse a peza de xeito adecuado no torno de banco.

CA3.3 Realizouse o achandamento, o escuadro e o paralelismo das caras da
peza, coa lima adecuada e seguindo os procedementos establecidos

CA3.4 Realizéronse con precisidn as operacions de corte, identificando os seus
parametros e aplicando as técnicas e os procedementos establecidosl

CA3.5 Realizaronse con destreza os procesos de tradeadura, seleccionando as
ferramentas propias a cada material, e describironse as caracteristicas destas

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.
X X |= RAL-Interpreta, cota e reproduce planos sinxelos de diferentes elementos e CA1.6 Realizaronse as medidas coa precisién que o proceso exixe e conforme Aula virtual do IES Lauro Olmo e correo

electronico
Correo electrénico do profesor.
Videoconferencias
Tarefas de recuperacién do alumnado.
Proba por videoconferencia (no caso que non
se poida realizar unha proba escrita presen-
cial).
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CA3.6 Executouse con habilidade o procedemento de roscaxe & man, identifi-
cando o tipo de rosca e manexando as ferramentas precisas para roscar trades
e espdrragos

CA3.7 Realizéronse con precisidon procesos de remachadura de diversos tipos,
asegurando que a union se efectie segundo as especificacions técnicas e en
condiciéns de calidade

CA3.8 Operouse ordenadamente, con pulcritude, precision e seguridade,
aplicando os procedementos e as técnicas adecuadas e seguindo as ordes es-
tablecidasl

= RA4 - Realiza unidns soldadas simples, seleccionando os equipamentos e
aplicando as especificacidns técnicas do proceso

CA4.4 Limparonse as superficies de unién e eliminaronse os residuos existen-
tes

CAA4.7 Realizéronse as unions soldadas simples mediante soldadura eléctrica
por arco voltaico, soldadura branda e soldadura de plasticos, sen defectos apa-
rentesl

= RAS - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais e de protecciéon
ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equi-
pamentos para os previr

CA5.1 Identificaronse os riscos inherentes ao traballo en funcién dos materiais
que se empreguen e dos equipamentos e das maquinas que se manexen

CAA5.3 Aplicaronse as normas de seguridade persoal e ambiental no desenvolvemento
de cada proceso.

CAb5.4 Empregaronse con correccion os equipamentos de proteccion individual nas
actividades de cada proceso

CA5.5 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza
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6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O alumno que tefia algunha das avaliacidns suspensas, tera que facer unha serie de actividades propostas polo seu profesor, de maneira telematica, que tera que entregar nas datas sinaladas a través de correo electrénico.
Tera, tamén, que facer unha proba, que podera ser presencial (en caso de que se permita por parte das autoridades), ou no seu defecto, a través de un exame por videoconferencia, cos seguintes criterios de cualificacién:

- A nota de cada avaliacidn resultara de facer a media entre os traballos e o examen por videoconferencia tendo un peso do 50% os traballos e 50% o examen. A media debe ser igual o superior a cinco en cada avaliacion
pendente para superar o modulo . Facendo despois a media entre as distintas avaliacions.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacidn extraordinaria para o alumnado con perda de dereito 4 avaliacidon continua

Non se contempla a perda de avaliacién continua na FP Basica.
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8. Medidas de atencion a diversidade

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacion, estableceranse medidas de reforzo para

que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.
Estas medidas consistiran en traballos teleméticos, que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervisidn e colaboracién

do profesor.
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